
I N S T R U K C J A  D O T Y C Z Ą C A
A P L I K A C J I

Prosty program do zarządzania produkcją



1. NALEŻY WEJŚĆ NA STRONĘ
https://nazwafirmy.factoryplus.pl/login i zalogować się do systemu za pomocą
otrzymanych danych do logowania; należy uzupełnić login i hasło: 



2. UKAŻE SIĘ PANEL MENEDŻERA
należy wejść w boczną zakładkę: “Użytkownicy”



3. DODAWANIE UŻYTKOWNIKÓW

Możesz dodać wszystkich użytkowników poprzez kliknięcie przycisku: “Dodaj”



4. NALEŻY UZUPEŁNIĆ
WSZYSTKIE ZAKŁADKI
DOTYCZĄCE PRACOWNIKA

DANE (Nadajemy nazwę
użytkownika, login oraz hasło, a
także możemy uzupełnić stawkę

godzinową):



5. ROLE UŻYTKOWNIKA
ROLE (musimy wybrać czy dany użytkownik jest administratorem strony,

menedżerem czy pracownikiem):



6. MASZYNY
MASZYNY (każdemu pracownikowi należy przydzielić  konkretne maszyny

klikając w odpowiednie):



7. ZAPISYWANIE DANYCH
Po uzupełnieniu wszystkich zakładek klikamy

przycisk “Zapisz”:



W celu dodania kolejnych
użytkowników 

powtarzamy cały proces.



KOLEJNY KROK: PRZECHODZIMY  
DO ZAKŁADKI “OPERACJE”:
W głównym MENU wybieramy opcję “Maszyny”, a następnie opcję “OPERACJE”:



1. DODAWANIE NOWEJ OPERACJI
Możemy dodać operacje odpowiadające procesowi produkcji w firmie, poprzez
kliknięcie przycisku “Dodaj”:



2. NAZWA OPERACJI
Musimy uzupełnić nazwę operacji:



3. DWIE OPCJE ZAPISU OPERACJI
1 OPCJA: klikamy “ZAPISZ”. Oznacza to, że tworzymy operację w systemie.
2 OPCJA: klikamy “ZAPISZ i UTWÓRZ MASZYNĘ”, co oznacza, że
tworząc operację od razu tworzymy do niej maszynę, na
której dana operacja będzie wykonywana:



W celu dodania kolejnych
operacje należy powtórzyć

proces.



KOLEJNY KROK: PRZECHODZIMY
DO ZAKŁADKI "MASZYNY"



1. DODAWANIE NOWEJ MASZYNY
Teraz możemy zweryfikować, czy są widoczne maszyny, które dodaliśmy
podczas wprowadzania operacji. Możemy też dodać kolejne maszyny, za pomocą
przycisku “Dodaj”:



2. NALEŻY UZUPEŁNIĆ
WSZYSTKIE ZAKŁADKI
DOTYCZĄCE MASZYNY

DANE - uzupełniamy w oparciu o odpowiednie
parametry/ustawienia danej maszyny. 



POLE WYDAJNOŚĆ MASZYNY
Wydajność maszyny określa jej czas pracy
w stosunku do zmiany pracowniczej. 



POLE ZUŻYCIE
SUROWCA I ODPADU Możemy wybrać czy zużycie surowca i odpadów ma być

raportowane na danym stanowisku, a także w jaki
sposób mają być przydzielane zlecenia:



POLE TRYB PRACY NA MASZYNIE
 Możemy wybrać tryb pracy na maszynie prosty lub rozszerzony. Jeśli wybierzemy tryb
prosty, pracownik rejestrujący swoją pracę na maszynie będzie oznaczał jedynie początek i
koniec rozpoczętej pracy. Jeśli wybrany zostanie rozszerzony tryb pracy, pracownik będzie
miał więcej opcji, np. będzie mógł dodatkowo zarejestrować zużycie surowca oraz dodać
uwagi.



POLE POKAŻ TERMIN REALIZACJI
 Możemy wybrać czy na danym stanowisku pracy dla pracownika ma być widoczny termin
realizacji zlecenia. Dzięki temu w pracownik po zalogowaniu do panelu pracownika będzie
widział dla każdego zlecenia wyznaczony termin zakończenia realizacji.



3. PRACOWNICY
Wybieramy spośród listy pracowników tych, którzy obsługują daną maszynę
klikając w daną osobę:



W celu dodania kolejnych
maszyn powtarzamy

powyższy proces.



KOLEJNY KROK: WCHODZIMY
DO ZAKŁADKI “MARSZRUTY”:



DODAWANIE OPERACJI W
CELU USTALENIA
MARSZRUTY

1. Określamy marszruty, czyli przebieg 
następujących po sobie kolejno

operacji podczas procesu
produkcji. Aby dodać operację należy

kliknąć “Dodaj”:



2. WYBIERANIE OPERACJI
Następnie wybieramy operacje, które następują kolejno po sobie w procesie
produkcji, poprzez kliknięcie w daną operację:



3. KOLEJNA OPERACJA
Aby dodać kolejną operację w procesie produkcji klikamy kółeczko z
plusikiem i dodajemy kolejne operacje, zgodnie z kolejnością:



FUNKCJA CZAS PRZYGOTOWANIA
Czas przygotowania to czas, który pracownik musi poświęcić na
odpowiednie przygotowanie niezbędne do wykonania operacji, np. na
rozpakowanie surowców:



4. DODATKOWE MOŻLIWOŚCI
Jeśli jest taka potrzeba możemy określić “Priorytet marszruty”, “
"Pracochłonność operacji”, "Jednostkę miary” oraz “Czas
przygotowania”. Po dodaniu wszystkich operacji klikamy przycisk
“Zapisz”



FUNKCJA PRIORYTET
Umożliwia ustawianie priorytetu pozycji zleceń posiadających

określoną marszrutę np. dla reklamacji. 



KOLEJNY KROK:  “PRODUKTY”:
Ten krok jest przydatny, jeśli masz produkty katalogowe.



DODAWANIE PRODUKTU1.
Dodajemy produkt, który powstaje podczas procesu
produkcji, poprzez kliknięcie “Dodaj produkt”:



2. DODAWANIE NAZWY I
MARSZRUTY DO PRODUKTU

Następnie wpisujemy nazwę produktu
oraz dodajemy marszrutę, z której korzystamy

podczas wytwarzania tego produktu.

 Możemy także zaimportować dane za pomocą
“BASELINKERA”, po wprowadzeniu danych
można także wyeksportować dane do pliku

EXCEL.



3. MARSZRUTA 
Wybieramy odpowiednią marszrutę, z rozwijanej
listy (spośród tych wcześniej wprowadzonych do
systemu). Możemy także  ją edytować, poprzez

zmianę kolejności wybranych operacji.



4. MINIATURA W zakładce “MINIATURA” możemy dodać plik z
rysunkiem poglądowym do danego produktu,

poprzez opcję “Dodaj”, następnie w nowym oknie
należy wybrać odpowiedni plik, wysłać go i

zapisać zmiany.



5. SZCZEGÓŁY MARSZRUTY
W zakładce “SZCZEGÓŁY MARSZRUTY” znajdziemy także możliwość
uzupełnienia danych odnośnie pracochłonności konkretnej operacji oraz
czasu przygotowania:



6. ZUŻYCIE SUROWCA
Dodatkowo, klikając w przycisk “Edytuj” w kolumnie “Surowce”, możemy
uzupełnić  ilość zużytego surowca podczas danej operacji:



6. ZUŻYCIE SUROWCA
Otworzy się zakładka, w której należy określić zużycie

surowca, a następnie kliknąć “Zapisz”:



6. KALKULACJE
W zakładce kalkulacje znajdziemy wyliczenia przedstawiające koszty pracy, zużyte

surowce oraz energię, dla danego produktu, jeśli oczywiście uprzednio zostały
odpowiednio uzupełnione powyższe dane.



7. ZAŁĄCZNIKI
W zakładce “ZAŁĄCZNIKI” możemy dodać plik np. rysunek techniczny lub inny
dokument potrzebny w procesie produkcji danego produktu, do którego będą

mieli wgląd również pracownicy.



7. WARIANTY
W zakładce “WARIANTY” możemy dodać dowolne cechy/dane o produkcie oraz

ich wartości wedle uznania i potrzeby np. rodzaj użytej farby lub wagę.



Wszystkie wprowadzone dane należy zatwierdzać przyciskiem “ZAPISZ”.



W celu dodania kolejnych
produktów powtarzamy

powyższy proces.



DODAWANIE PODELEMENTÓW PRODUKTU1.
Do każdego produktu możemy także utworzyć podelementy danego

produktu, jeżeli oczywiście wymaga tego dany proces. Podelementy tworzymy
dokładnie w ten sam sposób jak produkty - możemy dodać ich dowolną ilość.



KOLEJNY KROK: NOWE ZLECENIE
Po dokonaniu wszystkich wcześniejszych ustawień możemy dodać zlecenie

poprzez kliknięcie w MENU przycisku “Nowe zlecenie” 

UWAGA: jeśli wykonujesz produkty niekatalogowe w systemie pomijamy część
uzupełnienia zakładki “Produkty” i przechodzimy od razu

do opcji “Nowe zlecenie”:



DANE NOWEGO ZLECENIA1.
Na początku musimy określić podstawowe dane zlecenia, takie

jak Termin zlecenia, wybrać Klienta i ewentualnie dopisać
Uwagi. 



2. WYBIERANIE PRODUKTU
Następnie należy określić przedmiot zlecenia, wybierając

produkt z listy:



2. WYBIERANIE PRODUKTU
Jeśli chcemy wybrać produkt utworzony wcześniej z “Katalogu produktów” to należy
wcisnąć opcję “Szukaj”, następnie zaznaczyć wybrany produkt i dodać go do zlecenia:



3. ILOŚĆ I MARSZRUTA
Następnie należy określić zamówioną przez Klienta ilość produktu.

UWAGA! Jeśli produkujemy produkty niekatalogowe, dodatkowo należy wybrać
Proces, czyli marszrutę. Jeśli produkt jest wcześniej opisany w systemie, marszruta

zaczyta się automatycznie (jak na obrazku poniżej).



4. WIĘCEJ PRODUKTÓW 
Można także dodać załączniki np. rysunki techniczne lub

dodać więcej różnych produktów do danego zlecenia, poprzez
kliknięcie w opcję “DODAJ PRODUKT”:



5. POTWIERDZENIE DODANIA
ZLECENIA

Żeby zlecenie trafiło do “Planu produkcji”
należy kliknąć przycisk potwierdzający

dodanie zlecenia:



KOLEJNY KROK: PLAN
PRODUKCJI

Następnie, aby zobaczyć dane zlecenie, które trafiło do
procesu produkcji, należy przejść do zakładki “Plan produkcji”:



W Planie produkcji widzimy kolejno ustawione Maszyny zgodnie z ustaloną
Marszrutą dla danego produktu. Widzimy też na jakim etapie jest produkcja
danego zlecenia.  Po zakończeniu pracy nad zleceniem na jednej maszynie,
przechodzi ono automatycznie do kolejnej maszyny. Jest także możliwość
ręcznego przenoszenia zleceń przez menedżera. Wystarczy przytrzymać

zlecenie i przesunąć je do kolejnej maszyny.

1.



2. WYSZUKIWANIE ZLECEŃ
Możemy wyszukiwać zlecenia w konkretnym tygodniu

poprzez zaznaczenia wybranego zakresu dat:



2. WYSZUKIWANIE ZLECEŃ
Jeśli szukasz konkretnego zlecenia, wpisz nazwę produktu w pole
"Wprowadź frazę". Zacznij wpisywać np. nazwę produktu "nogi..."



3. ZAPISYWANIE
HARMONOGRAMU PRODUKCJI

Można także zapisać obecny harmonogram produkcji:



3. ZAPISYWANIE
HARMONOGRAMU PRODUKCJI

Będzie widoczny także w zakładce “Harmonogram produkcji”:



4. SZCZEGÓŁY ZLECEŃ
Klikając w dane zlecenie w Panelu “Plan produkcji" otworzą nam

się szczegóły tego zlecenia po prawej stronie:



5. EDYCJA ZLECEŃ
Można także edytować dane zlecenie poprzez kliknięcie

“Edytuj zlecenie”:



Panel pracownika



LOGOWANIE DO PANELU
PRACOWNIKA

1.
Pracownik obsługujący daną maszynę, do której
trafiło zlecenie,musi zalogować się do aplikacji przez
link: https://nazwafirmy.factoryplus.pl/login
następnie należy wybrać zakładkę PRACOWNIK
i wpisać swój login oraz hasło.



2. MASZYNY
Po zalogowaniu Pracownik widzi wszystkie maszyny, które zostały mu
przydzielone przez Administratora strony:



2. MASZYNY
Za pomocą opcji “Ukryj maszyny bez kolejki przydzielonych zleceń”
pracownik może widzieć tylko te maszyny, na których są do zrealizowania
zlecenia:



2. MASZYNY
Za pomocą opcji pola wyszukiwania wpisując nazwę danego stanowiska
pracy można w łatwy sposób ją wyszukać:



2. MASZYNY
Pracownik wybiera maszynę, na której będzie pracował, klikając w nią:



3. ZLECENIA
Następnie pracownikowi ukaże się lista zleceń:



3. ZLECENIA
Jeśli w ustawieniach danej maszyny przez menedżera ustawiona została

widoczność “Terminu realizacji” na TAK, pracownik widzi także planowany
termin realizacji:



*UPROSZCZONY WIDOK ZLECENIA
UWAGA: JEŚLI DLA DANEJ MASZYNY MENEDŻER USTAWIŁ TRYB PRACY:
PROSTY --> Pracownik rozpoczyna pracę klikając w wybrane zlecenie i w

trakcie pracy jest “podświetlone”, a w momencie zakończenia pracy
zatwierdza to przyciskiem klikając symbol “haczyka” przy statusie zlecenia:



3. ZLECENIA
Kiedy rozpoczyna pracę nad zleceniem musi kliknąć w dane zlecenie:



3. REALIZACJA ZLECEŃ
Jeśli w ustawieniach maszyny, na której pracownik obecnie rozpoczyna

pracę jest konieczność potwierdzenia zapoznania się z załącznikami, musi to
zrobić przed rozpoczęciem pracy:



3. REALIZACJA ZLECEŃ
Następnie rozpoczynając pracę nad danym zleceniem należy kliknąć

przycisk “Rozpocznij”:



3. REALIZACJA ZLECEŃ
Następnie należy uzupełnić ilość wykonanych produktów poprzez klikanie w

+ lub wpisując ręcznie liczbę w kolumnę “Wykonano”:



FUNKCJE WARIANTY I SUROWCE

Dane są zaczytane na podstawie zlecenia produkcyjnego.



3. REALIZACJA ZLECEŃ
Po wykonaniu wszystkich elementów, należy kliknąć “Zakończ”:



4. ZAWIESZANIE I WZNAWIANIE ZLECEŃ
W trakcie prac pracownik może zawiesić daną pracę by np. pracować nad

innym zleceniem - żeby je ponownie wznowić wystarczy w nie wejść i
rozpocząć na nowo:



5. ZREALIZOWANIE ZLECENIA
Po wykonaniu całej ilości pracownik może dodać komentarz i zakończyć

pracę nad danym zleceniem klikając “Zakończ”:



5. ZREALIZOWANIE ZLECENIA
Po wybraniu opcji “Zakończ” pracownik wypełnia dane podsumowujące

zrealizowane zlecenie i powtórnie zatwierdza zakończenie prac:



6. SUROWCE
WAŻNE: jeśli na stanie magazynowym nie będzie wystarczającej ilości

surowca system nas o tym powiadomi:



Pracownicy wykonujący swoją
pracę na innych

maszynach przeprowadzają
analogicznie czynności.



KOLEJNY KROK: ZLECENIA PRODUKCYJNE
Podczas pracy nad danym zleceniem, można

wejść w zakładkę “Zlecenia produkcyjne”:



POSTĘP PRAC I EKSPORT DO EXCELA1.
W zakładce “Zlecenia produkcyjne” można sprawdzić na jakim etapie jest

realizowane zlecenie, ile zużyto materiału, kiedy był początek zlecenia,
kiedy przewidywany jest koniec. Można także przenieść dane do Excela:



2. WYSZUKIWANIE ZLECEŃ
Zlecenie można wyszukiwać w zależności od tego czy są

w toku, zawieszone, zakończone, wysłane czy nierozliczone:



3. EDYCJA ZLECEŃ
W każdej chwili można podejrzeć szczegóły lub edytować dane w

konkretnym zleceniu, za pomocą przycisku edycji:



3. EDYCJA ZLECEŃ
W kolejnym kroku można edytować szczegółowe dane zlecenia, które

zostały wprowadzone przy jego tworzeniu, poprzez przycisk “Edytuj
zlecenie”:



4. KOPIOWANIE ZLECEŃ
Można skopiować dane z danego zlecenia, aby utworzyć nowe zlecenie o

identycznych/zbliżonych parametrach:



5. GENEROWANIE DOKUMENTÓW
W każdej chwili można także wygenerować w pliku EXCEL, kartę pracy lub

potwierdzenie dla danego zlecenia:



6. DRUKOWANIE ETYKIET
Za pomocą przycisku “DRUKUJ ETYKIETY” możemy wydrukować etykiety z

kodami QR dla wszystkich lub wybranych produktów.



3. FAKTURY
Można przypisać numer Faktury (wystawionej w oddzielnym systemie

księgowym do danego zakończonego zlecenia), zaznaczając dane zlecenie,
klikając “Przypisz Fakturę”, a następnie wpisując jej nr:



KOLEJNY KROK: ZAKŁADKA MAGAZYN



DODAWANIE SUROWCÓW,  
STAN ZAPASÓW

1.

Możesz tutaj sprawdzić ilość zapasów, dodać nowy rodzaj surowca lub
edytować ilość klikając w ikonę plusa (+) przy danym surowcu:



2. ZAMÓWIONE SUROWCE 
Można odnotować ilość zamówionych surowców u Dostawcy. W tym celu
klikamy znaczek edycji w kolumnie Dostawca przy wybranym surowcu:



2. ZAMÓWIONE SUROWCE 
Uzupełniamy ilość zamówionego surowca oraz datę dostawy i klikamy

Zapisz:



3. WIDOK ZAREZERWOWANYCH
SUROWCÓW Klikając w ikonę podzielonego koła przy ilości surowca, widzimy

na wykresie kołowym, ile surowca jest obecnie zarezerwowane i
na jakie zlecenie:



4. PRODUKTY
W zakładce Magazyn można także sprawdzić ilość

produktów, gdzie na bieżąco pojawiają się
wyprodukowane produkty:



5. MAGAZYNY PODRZĘDNE
Magazyn domyślny znajdziemy klikając w opcję MAGAZYN w głównym menu, widzimy tam: Magazyn produktów; Magazyn
półproduktów; Magazyn surowców; Magazyn odpadów. Nie można ich edytować ani usuwać, a wszelkie zwiększenie
stanów, np. produktów, zostanie automatycznie zapisane w odpowiednim magazynie domyślnym. Jeśli jest taka potrzeba,
mamy możliwość utworzenia Magazynów podrzędnych:



5. MAGAZYNY PODRZĘDNE
Można tworzyć dowolną liczbę podmagazynów, co pozwala na lepszą

kontrolę przepływu towarów w różnych lokalizacjach, wystarczy kliknąć
opcję “Dodaj”:



6. OPERACJE MAGAZYNOWE 
Pojawiają się tu na bieżąco informacje na temat zużytego surowca na

konkretne zlecenie. Widać na bieżąco wyprodukowane produkty, a także
kto dokonał zmian i z tytułu którego zlecenia:



*PRZESUNIĘCIA MIĘDZYMAGAZYNOWE
Można dokonać przesunięcia towarów między magazynami, należy przejść do MAGAZYN w głównym

menu --> Operacje magazynowe, a następnie wybrać Przesunięcia międzymagazynowe:



*INWENTARYZACJA
W systemie jest możliwość wprowadzenia zmian w stanach magazynowych na podstawie pliku EXCEL
wypełnionego podczas inwentaryzacji. Aby zaktualizować dane magazynowe, należy przejść do opcji

MAGAZYN w głównym menu --> Operacje magazynowe, a następnie wybrać INWENTARYZACJA.



*INWENTARYZACJA
Jeśli aktualnie realizujemy inwentaryzację dotyczącą produktu, należy pobrać plik Excel, który zawiera wszystkie
pozycje produktów na podstawie aktualnych danych magazynowych w systemie.
Zawartość pliku Excel:

Zakładka ZBIORCZY – zawiera dane magazynu głównego, prezentując łączną ilość danego produktu,
uwzględniającą wszystkie podmagazyny.
Zakładki poszczególnych podmagazynów -możliwiają wprowadzenie szczegółowych ilości produktów
znajdujących się w danym podmagazynie.



*INWENTARYZACJA
W pliku znajduje się kolumna "Inwentaryzacja-ilość", w której należy wprowadzić rzeczywiste ilości danego produktu
w poszczególnych podmagazynach. Po zaktualizowaniu ilości w podmagazynach, sumę wszystkich ilości dla danego
produktu we wszystkich podmagazynach należy uzupełnić w zakładce "ZBIORCZY". W tej zakładce będzie widoczna
łączna ilość danego produktu, podsumowująca stany ze wszystkich podmagazynów. Po uzupełnieniu wszystkich
danych, zapisujemy plik EXCEL i dodajemy wypełniony arkusz po inwentaryzacji w systemie we wskazanym miejscu, a
następnie należy wybrać przycisk "WYKONAJ INWENTARYZACJĘ"



*INWENTARYZACJA
System automatycznie wygeneruje plik Excel z podsumowaniem rezultatów. W pliku tym znajdują się kolumny:

"BYŁO" – prezentująca ilość danego produktu przed inwentaryzacją,
"JEST" – pokazująca obecny stan magazynowy po dokonanej aktualizacji.

Jednocześnie dane zostaną automatycznie zaktualizowane w stanach magazynowych w systemie, aktualne wartości
będę widoczne także w wybranym magazynie podrzędnym, w którym zmianie uległa ilość produktu, dodatkowo w
zakładce “Operacje magazynowe” można sprawdzić zapis każdego zdarzenia.



7. NOWE PRZYJĘCIE
W operacjach magazynowych możemy także przyjąć na
stan nowe surowce klikając w “Nowe przyjęcie”:



7. NOWE PRZYJĘCIE
Po wypełnieniu danych wystarczy kliknąć w przycisk Zapisz: 



8. NOWE WYDANIE
Można także kliknąć w “Nowe wydanie” gotowego już produktu:



8. NOWE WYDANIE
Następnie wystarczy uzupełnić dane i ilość wydanego produktu, a także

wybrać z jakiego podmagazynu zostaje wydany i kliknąć “Zapisz”:



8. NOWE WYDANIE
Następnie można wydrukować dla Klienta dokument “WZ”-

wydanie zewnętrzne. W tym celu należy kliknąć w ikonę dokumentu przy
operacji wydania :



8. NOWE WYDANIE
Zostanie pobrany dokument “WZ”:

Pracownik XYZ



KOLEJNY KROK: RAPORT PRODUKCJI 
Można tu znaleźć i wygenerować szczegółowe informacje na temat każdego procesu
produkcji, sprawdzić ilość oraz wartość zużycia materiału, czas pracy, a także porównać go z
planowanym czasem pracy, czasem przygotowania, sprawdzić wydajność oraz koszty pracy.
Wszystkie te dane jednym kliknięciem można wyeksportować do Excela.



RAPORT SZCZEGÓŁOWY
Można także sprawdzić “Raport szczegółowy”, dane można filtrować według wybranych
kategorii i sprawdzić podsumowanie (na samym dole raportu):



KOLEJNY KROK: ZAKŁADKA KLIENCI
W zakładce “Klienci” możemy uzupełnić dane swoich Klientów. Dzięki temu przy
wprowadzaniu następnych zleceń dane Klienta uzupełniają się automatycznie po
wprowadzeniu jego nazwy:



KOLEJNY KROK: ZAKŁADKA DOSTAWCY
W zakładce “Dostawcy” możemy uzupełnić dane swoich Dostawców. Dzięki temu przy
wprowadzaniu zamówień dane dostawcy uzupełniają się automatycznie po wprowadzeniu
jego nazwy:



KOLEJNY KROK: DZIENNIK ZDARZEŃ
W Dzienniku zdarzeń widzimy wszystkie dokonane czynności w naszej aplikacji. Widzimy
także kto i kiedy je wykonał, wszystkie dane również można eksportować do EXCELA:



KOLEJNY KROK: OGŁOSZENIA
W zakładce “OGŁOSZENIA” można dodać ważne informacje ogólne dla pracowników, które
pojawią się w panelu pracownika w zakładce “OGŁOSZENIE”:



D Z I Ę K U J E M Y ,  Ż E  K O R Z Y S T A S Z
Z  

Jeśli masz jakiekolwiek pytania, czekamy
na kontakt!

visix@visix.pl

+48 501 710 120


